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FABRICATION ADDITIVE

METALLIQUE

par Charles de Forges – Directeur Général de Spartacus3D - X95
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 Matériaux.

 Applications industrielles et enjeux, cas d’application 

concrets.

 Le procédé de fusion laser et l’exemple concret de nos 

machines.
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MATÉRIAUX

Les matériaux issus de la 

Fabrication Additive 

Métallique ne sont pas des 

« sous-matériaux ».

Ils ne sont pas poreux, 

moins résistants, et 

réservés à du prototypage.

Nous avons des 

données matériaux sur 

chaque matériau 

travaillé.
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MATÉRIAUX

Exemple d’un acier inox 316L

Résultats de traction & microstructure
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Résultats à T° ambiante

Les 3 premiers résultats viennent des éprouvettes Spartacus3D.

Le 4ème résultat est une référence sur un inox 316L forgé.
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MATÉRIAUX

C’est un point fondamental car il permet de

gérer les problématiques de certification de

pièces en relatif, notamment par rapport à la

fonderie.

Du moins tant qu’on évolue 

dans des matériaux connus 

et classiques :

• Titane TA6V

• Inconel 625, 718

• Inox 316L

• Aluminium AlSi10Mg

Car la FAM c’est aussi la promesse de réaliser des 

nuances totalement nouvelles…
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APPLICATIONS INDUSTRIELLES ET ENJEUX
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DÉVELOPPEMENT & INDUSTRIALISATION

La Fabrication Additive est un 
procédé qui réduit le temps de 
traversée de production et permet 
de produire des petites quantités.

Elle permet de réaliser plusieurs 
itérations ou variantes en un 
temps plus court que les procédés 
conventionnels. 

Elle permet de réduire les risques 
en phase de conception.
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DÉVELOPPEMENT & INDUSTRIALISATION

Actuellement 75% des 

demandes clients sont 

des demandes de 

« prototypes ».

C’est l’outil idéal pour faire 

du Design To Cost / Design to 

Manufacturing puisqu’en 

phase de 

développement/spécification 

la variable clef c’est le 

temps…
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DÉVELOPPEMENT & INDUSTRIALISATION

28/11/2016 10

Application Médical

Part Outils chirurgicaux

Material Inox 316L

Quantity 5 jeux

Why?

Design optimization

Cycle/lead time 

reduction

Function integration

TCO reduction

Properties improvement

Weight reduction

La phase de développement et d’industrialisation est la zone de 

prédilection des technos d’impression 3D.

1 semaine entre 

commande et livraison
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APPLICATIONS INDUSTRIELLES ET ENJEUX
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VIE SÉRIE

Quand la « vie série » ressemble à 

une phase d’industrialisation… 

Sport auto

Outillage

• Petites quantités

• Mais exigences fonctionnelles 

ou esthétiques

• Et recherche de performance

• Sans amortissement dans le 

temps…

Série limitée

Luxe

2
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VIE SÉRIE

Application Sport auto

Part Embout de fusée

Material Aluminum AS10

Quantity 20 pièces

Why ?

Design optimization

Cycle/lead time reduction

Function integration

TCO reduction

Properties improvement

Weight reduction
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VIE SERIE

2

Application Auto / Luxe

Part Pommeau titane

Material Titane poli

Quantity 1 pièce

Why ?

Design optimization

Cycle/lead time reduction

Function integration

TCO reduction

Properties improvement

Weight reduction
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VIE SERIE

2

Application Outillage

Part Main de robot

Material Inconel 718

Quantity 1 pièce

Why ?

Design optimization

Cycle/lead time 

reduction

Function integration

TCO reduction

Properties improvement

Weight reduction
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Et les applications « grande série » ?

VIE SÉRIE

1

Performance 10X ?

(réduction de poids, 

échangeurs spéciaux, 

osthéo-intégration, 

canaux internes, etc.)

OUI

BOF

NON

Abandonner 

rapidement !

Mettre des moyens 

rapidement

Simplification de 

gamme, gain de 

cycle, réduction de 

coûts, etc.

OUI

NON
Abandonner

Explorer
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EXEMPLE 1

2

Application Aéronautique

Part Bloc hydraulique

Material Titane

Quantity 150 / an

Why ?

Design optimization

Cycle/lead time 

reduction

Function integration

TCO reduction

Properties improvement

Weight reduction
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EXEMPLE 2

Application Aéronautique

Part Injecteur moteur

Material Inconel

Quantity 100-500 x19 / an

Why ?

Design optimization

Cycle/lead time 

reduction

Function integration

TCO reduction

Properties improvement

Weight reduction
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APPLICATIONS INDUSTRIELLES ET ENJEUX
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FIN DE VIE

Fin de vie, rechange, maintien en condition opérationnelle, etc.

Une phase où les principaux avantages de la FAM s’expriment clairement.

Temps de traversée court + possibilité 

de produire des petites quantités = 

besoin de peu de stock.

Pièces développées pour la 

fabrication additive.

Pièces développées pour les 

procédés conventionnels.
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FIN DE VIE

Si les pièces ont été développées avec des procédés conventionnels (typiquement 

fonderie), le coût de re-certification de la pièce peut être rédhibitoire.

Application Energie

Part Roue de pompe

Material Inconel 718

Quantity 1 pièces

Why?

Design optimization

Cycle/lead time 

reduction

Function integration

TCO reduction

Properties improvement

Weight reduction
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FIN DE VIE

Coûts à intégrer :

- Phase d’industrialisation

- Dossier de validation / certification / homologation

En pratique aujourd’hui on se limite à des pièces peu critiques.
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PROCESS ET MACHINES
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PROCESS ET MACHINES

Zone de fabrication

Armoire de commande.

PC de pilotage.
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PROCESS ET MACHINES

Zone de 

construction

Plateforme de 

distribution
Trop-plein

Sens de raclage & de dépôt de la poudre

Plaque de construction 

250x250 mm
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PROCESS ET MACHINES


